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Карта пооперационного контроля 
 
Логин участника V _ _._ _ _._ _ _ 

№ 
п/п Критерии оценки Количество 

Баллов 

Количество 
баллов, 
выстав-
ленных 
членами 

жюри 
1 Наличие рабочей формы (халат, головной 

убор, защитные очки) 
1 балл  

2 Соблюдение правил безопасных приёмов 
работы 

1 балл  

3 Культура труда: порядок на рабочем 
месте, эргономичность 

1 балл   

4 Подготовка станка, инструментов 2 балла  
5 Разработка рабочего чертежа 10 баллов  
6 Технология изготовления изделия 

(20 баллов): 
  

– подготовка заготовки к работе и креп-
ление её на станке 3 балла  

– технологическая последовательность 
изготовления изделия 1 балл  

– разметка заготовки 2 балла  
– обоснованность применения чернового 
и чистового точения 2 балла  

– точность изготовления готового изделия 
в соответствии с разработанным черте-
жом и техническими условиями 

4 балла 
 

– соответствие размеров основания техни-
ческим условиям 6 баллов  

– качество и чистота обработки изделия 2 балла  
7 Декоративная отделка 3 балла  
8 Уборка станка и рабочего места 1 балл  
9 Время изготовления – 120 минут 1 балл  

 Итого 40 баллов  
 
Председатель жюри:     Члены жюри: 
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Карта пооперационного контроля 
 

Логин участника V _ _._ _ _._ _ _ 

№ 
п/п Критерии оценки Количество 

Баллов 

Количество 
баллов, 
выстав-
ленных 

членами 
жюри 

1 Наличие рабочей формы (халат, головной 
убор) 

1 балл  

2 Соблюдение правил безопасных приёмов 
работы 

1 балл  

3 Культура труда: порядок на рабочем 
месте, эргономичность 

1 балл  

4 Разработка чертежа  8 баллов  
5 Технология изготовления изделия 

(16 баллов): 
  

– разметка заготовки в соответствии 
с чертежом 3 балла  

– технологическая последовательность 
изготовления изделия 3 балла  

– точность изготовления готового изде-
лия в соответствии с чертежом 7 баллов  

– качество и чистовая обработка готового 
изделия 3 балла  

6 Соблюдение размера треугольных пазов 6 баллов  
7 Дизайн изделия 5 баллов  
8 Уборка рабочего места  1 балл  
9 Время изготовления – 120 минут 1 балл  

 Итого 40 баллов  
 
Председатель жюри:     Члены жюри: 
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Карта пооперационного контроля 
   
Логин участника V _ _._ _ _._ _ _ 

№ 
п/п Критерии оценки 

Коли-
чество 
баллов 

Количест-
во баллов, 

выстав-
ленных 
членами 

жюри 
1 Наличие рабочей формы (халат, головной 

убор) 1 балл  

2 Соблюдение правил техники безопасности 1 балл  
3 Культура труда (порядок на рабочем месте, 

эргономичность) 1 балл  

4 Подготовка рабочего места, материала, 
инструментов 1 балл  

5 Разработка чертежа детали 8 баллов  
6 Технология изготовления изделия 

(26 баллов): 
  

– разметка заготовки в соответствии  
с чертежом 

4 балла  

– технологическая последовательность изго-
товления изделия в соответствии с чертежом 

6 баллов  

– разметка и сверление заготовки 3 балла  
– закругление углов изделия 4 балла  
– точность изготовления готового изделия в 
соответствии с чертежом 

3 балла  

– качество и чистовая обработка готового из-
делия 

6 баллов  

7 Уборка рабочего места 1 балл  
8 Время изготовления – 120 минут 1 балл  
 Итого 40 баллов  

 
Председатель жюри:     Члены жюри: 
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Карта пооперационного контроля 
 
Логин участника V _ _._ _ _._ _ _ 

№ 
п/п Критерии оценки 

Коли-
чество 
баллов 

Коли-
чество 
баллов, 
выстав-
ленных 
членами 

жюри 
1 Наличие рабочей формы (халат, головной 

убор, защитные очки) 1 балл  

2 Соблюдение правил техники безопасности 1 балл  
3 Культура труда (порядок на рабочем месте, 

эргономичность) 1 балл  

4 Разработка чертежа  5 баллов  
5 Подготовка станка к работе, установка резцов  5 баллов  
6 Подготовка заготовки и крепление её на станке 2 балла  
7 Технология изготовления изделий 

(20 баллов): 
  

– технологическая последовательность изго-
товления изделия 5 баллов  

– точность изготовления готового изделия 
в соответствии с чертежом 12 баллов  

– качество и чистота обработки готового 
изделия 3 балла  

8 Отрезание заготовки на станке 3 балла  
9 Уборка станка и рабочего места 1 балл  
10 Время изготовления – 120 минут 1 балл  
 Итого 40 баллов  

 
Председатель жюри:     Члены жюри: 


